PROPUESTA DE ESTRUCTURA COMUN DE MASTER EN INGENIERIA
INDUSTRIAL EN ANDALUCIA

Reunidos el dia de la fecha los directores de las cuatro escuelas abajo firmantes acuerdan la siguiente
propuesta de estructura comun para el Master en Ingenieria Industrial en Andalucia:

1.

2.

El Méaster en Ingenieria Industrial constara de 120 ECTS.

Contara con varios perfiles de acceso en funcion del grado de procedencia. Estos perfiles seran
definidos por cada Universidad teniendo en cuenta el ‘Documento para el disefio del Master en
Ingenieria Industrial’ acordado conjuntamente por las Conferencias de Directores de Ingenieria
Industrial y de Ingenieria Técnica Industrial de Espafa. Basicamente, estos perfiles seran:

A. Grado en Ingenieria en Tecnologias Industriales.
B. Grados especialistas de la Rama Industrial.

C. Ofros Grados afines dentro de la Rama Industrial. En este caso podrian necesitar
complementos de formacion.

Para todos los perfiles, sera la Comision Academica del Master Ingeniero Industrial (u érgano
equivalente), quien determine las condiciones de admision del alumno en funcion de la titulacion
de Grado de origen que posea y de su curricula especifica, determinando, en su caso, el itinerario
formativo de dicho alumno.

En el Master habra un Modulo de Ampliacion cuyos contenidos dependeran del perfil de acceso,
con un maximo de 30 ECTS a cursar por los estudiantes que accedan con los perfiles Bo C.

Existiran ademas dos médulos optativos con una oferta de 30 ECTS cada uno, uno con materias
de caracter profesional y otro con materias de caracter investigador. Aquellos alumnos que cursen
la totalidad de los 30 ECTS del modulo optativo investigador obtendran una menciéon en
investigacion.

La estructura en médulos y materias correspondientes a las competencias definidas en la Orden
Ministerial CIN/311/2009 sera la siguiente:
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MODULO DE GESTION (MG)
Materias ECTS
Administracién y Gestion de Empresas 5
Sistemas Integrados de Produccidn 5
Recursos Humanos y Prevencion 5
Proyectos 3
TOTAL 18
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En resumen, la estructura en modulos y creditos a cursar por el estudiante de la presente propuesta de
Master en Ingenieria Industrial sera |a siguiente:

MODULOS ECTS

MODULO DE TECNOLOGIAS INDUSTRIALES (MTI) (Obligatorio) 40

MODULO DE AMPLIACION (MA) (Obligatorio para perfil de acceso distinto del A)

MODULO OPTATIVO PROFESIONAL (MP) (Optativo) 30

MODULO OPTATIVO INVESTIGADOR (MI) (Optativo)

MODULO DE GESTION (MG) (Obligatorio) 18

MODULO DE INSTALACIONES, PLANTAS Y CONSTRUCCIONES 20

COMPLEMENTARIAS (MIPC) (Obligatorio)

MODULO DE TRABAJO FIN DE MASTER (MTFM) (Obligatorio) 12
TOTAL 120

Malaga, 19 de julio de 2011.
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Dr. D. Ighacio-Furias Dominguez
Director de la E. Politécnica Superior de Algeciras
Universidad de Cadiz

Director E. Folitécnica Superior

Dr. D. Juan Gomez Oftega
Universidad de Jaén

Dr. D. Ramén Fernandéz Feria.
Director de la E. T. S. de Ingenieria Industrial
Universidad de Malaga

Dr. D. José Luis Martinez Ramos.
Directorde laE. T. S. de Ingenieria
Universidad de Sevilla
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